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1. Csoportositas
A zsalumatricakat a terméknév elsé szama szerint

(11.. és 2/.. ) csoportositiuk. A lényeges
kulénbségek az elsé tablazatban lathatok. It
jegyezzik meg, hogy még egy tipust
forgalmazunk, amelynek az els§ szama 3/...
Ebben az esetben az Ugynevezett egyszer
felhasznalhat6 zsalumatricakrol van sz6. Ezknek a
matricaknak az ismertetésére egy masik kataldgus
all rendelkezésre. A tovabbiakban kizérélag az
1...-el és 2/..-vel kezdbdd struktirmaticak
alkalmazasaval foglalkozunk.

2. Zsalumatricak anyaga

A zsalumatricak gumihoz hasonld, rugalmas
poliuretan-elasztomerbdl  allnak, melynek
tulajdonsagai  biztositiagk a  latszobeton
feluletektdl torténd sérilésmentes
kizsaluzast, valamint a struktirak egy
abszolut pontos visszaadasat, még akkor is,

ha  esetleg a mintaban enyhébb
alametszések is vannak.

3. Szallitas

Az 1/... tipusu zsalumatricakat lapjara

fektetve, raklapon vagy fa dobozban szallitjuk.
A 2/.. tipusi zsalumatricakat szallitd
magokra feltekerve, védé hivelybe bujtatva
szallitiuk. A szennyez6déstél a tekercseket
csomagolépapir védi. A nagysagtél és a
sulytol figgéen egyutas palettakon rogzitik a
tekercseket. (1. kép)

1 Tablazat: Matricak osztalyozasa

4. Zsalumatricak ellenérzése

A leszaéllitott zsalumatricdkat az elsd
igénybevétel el6tt ellenérizni  kell, hogy
nincs-e rajtuk kils6 sérilés. Fontos a

méretek és a mintazat
ellenérzése is.

irdnyanak az

5. Tarolas

A stukturmatricdkat szaraz helyen, és a
deformalédas elkeriilése érdekében sik
felileten  kell tarolni. A 2/... jeld
struktirmatricakat hasznalat utan tekerjik fel
a szallité-, tarold6 magokra. A tekercsekre
nem szabad sulyt helyezni, mert ez a
mintazat deformalasahoz  vezethet. A
strukturmatricdkat az  er6s  id6jarési
hatasoktol, mint pl. kdzvetlen napsités, eso,
fagy, stb. védeni kell. Ezt legegyeszeriibben
egy sotét foliaval torténd letakarassal
érhetjik el. (2. kép)

L [Matical/. Matrica 2 /..

A mintazat mélysége > 25 mm
Maximalis méret
A migyanta tipusa
Alkalmazhatdsag

A szdllitas formaja

50 -szer
Lapok

ca. 1,00 m x 5,00 m
kénnyii = 0,9 glem?®

1-25mm

ca. 4,00 m x 10,00 m
standard = 1,4 g/cm?®
100 -szor

Tekercsek

6. Zsalumatricak mozgatasa

6.1 Raklapok vagy ladak

Az 1/... tipusu matricak, melyek ladakban
vagy raklapokon vannak, valamint a 2/...
tipust  strukturmatricdk, amelyeknél a
tekercsek raklapon vannak rogzitve, a
szokasos modon targoncaval vagy daruval
mozgathatok.

6.2 Egyes strukturmatrica tekercsek
Azok a tekercsek, amelyeknél a kilsé
védéboritas kb. 1,50 m, a targonca
villajaval szallithatok. Hosszabb tekercsek
esetén a villas targoncat feltétlenil el kell
latni egy szallitdo tiiskével, kilonben a
targonca villaja atnyomdédik a véd6papiron,
és megsérti a struktarmatricat. (7. kép)
Daru esetén az egyes tekercsek szallitasa
szallité villa vagy szallité csd segitségével
torténhet, amelyet atdugunk a magon. A
rogzités a 3. képen lathatd, és igy a daru
mozgasa esetén a teher megcsuszasa is
elkerulhetd.

7. Héallésag

A struktdrmatrica +65°C-ig terhelhetd. Ha a
hémérséklet efolé megy, az karosan
befolyasolja az anyag tulajdonsagait. Ha
barmilyen okbdl a beton anyaga, a cement
fajtagja, a kornyezeti hdémérséklet, a
technolodgia, stb. miatt az varhaté, hogy a
beton hémérséklete a struktirmatricaval
érintkez6 fellletnél meghaladhatjia a 65°C-
ot, akkor megfeleld intézkedéseket kell tenni,
a hémérséklet csokkentése érdekében.



8. Struktura, mintazat

Azok a mintazatok, amelyeknél a
struktdrmatrica iranya is szerepet jatszik, ugy
vannak kiképezve, hogy gyakorlatilag a
struktdrmatricak barmelyik helyen
Osszeilleszthetdk, anélkiil, hogy feltiné vagy
zavaro illesztések lépnének fel. (4,5 kép)

A gyarté eszkdzok eléallitasanal
kereskedelemben szokasosan kaphatd
anyagok, és a szakmaban szokasos

technikak kerllnek alkalmazasra. Az igy
adddo méretpontossagot és hullamossagot
illetd tlrések, integrans részei ezeknek a
gyartd eszkdzoknek, és ez Osszefligg a
struktirmatricak tirésével.

A mintakataldgusban 1év6  méretek
kozépértéekek, néveleges ertékek,
amelyekhez bizonyos tiirés is tartozik. Ha
a méretek 0Osszeadddnak, egy olyan
rasztert képeznek, amelynél nem szabad
abbdl kiindulni, hogy a raszter méretek
egyforman ismétlédnek. Ez a matricak
egymashoz illesztésére is vonatkozik. A fenti
okbdl a  strukturmatricak  egymashoz
illesztésénél sziikséges lehet, hogy a
mintazat Osszeillesztését esetleg nyujtassal
vagy megfelel6 rogzitéssel segitsiik el6. Ez
kilondsen az egyenletes mintazatoknal
fontos, mint pl. a kéfalaknal, bordaknal,
famintazatnal, fugaknal, stb.

Fontos, hogy minden mintazatnal figyeljlink
a mintazat illeszkedésére, elsésorban akkor,
hogyha az egymas mellet vagy egymas folott
elhelyezkedd beton részektdl azt varjuk,
hogy az illesztés lehetbleg ne legyen
észrevehet6. Ha tévedésbdl az egyik
strukturmatricat a masikhoz képest 180°C-al
elforgatjuk, akkor akaratlanul is egy
ellentétes mintaeffektust okozunk.

9. Méretre vagas, mérettiirés

9.1 Méretek és tiirések

A strukturmatricak a rugalmassaguk miatt
mar a csomagolas és a szdllitas alatt is
kismértékl nyulast, vagy zomulést
szenvedhetnek el, ez méret eltérésekhez
vezethet. Emiatt, valamint az esetlegesen a
széleken fellépd sérilések elkeriilése
érdekében a strukturmatricakat alapvetéen
nagyobb mérettel szallitjuk. Ezeket mindig a
helyszinen kell a kivant méretre vagni. Az az
elényds, ha a strukturmatricakat 1-2 mm-el
nagyobbra vagjuk, mint a szikkséges méret,
azért, hogy a zsaluzé keret oldalahoz
tdmoren csatlakozzanak. (Lasd 10.1
bekezdést)

A struktirmatricakat kozvetlenil a ragasztas
elétt  célszeri méretre vagni, hogy az
esetleges hémérsékletvaltozas kdvetkeztében
fellépd méretvaltozasokat elkeriljik. Mint
minden rugalmas, gumiszerli  anyagnal,
ezeknél a struktirmatricaknal is hosszabb
tarolas utan fellép egy nyulas. Ez is okozhatja
azt, hogy a strukturmatricékat id6rél-idére
méretre kell vagni.

Az anyagtdl és a gyartasi technologiatol
figgéen a strukturmatricak vastagsagaban
is felléphet egy néhany miliméteres tirés,
mely akér egy matrican belll, akar egyik
matricat Osszehasonlitva a masikkal is
eléfordulhat.

Ezért szlikséges lehet az, hogy az illeszked6
részeknél csiszolas segitségével, vagy a
RECKLI-Elasto-Spachtel illetve a RECKLI-
Matrizenkleber SO felontésével hozzuk a
strukturmatricakat egy szintbe. (20.2)

9.2 1/.. jeli strukturalt matricak

Ezeket a struktirmatricakat meghatarozott
szélességben szalitjuk, de a hosszméret
tetsz6legesen valtoztathaté. Ahhoz, hogy
elérjuk a megfelelé nagysagu fellletet, tébb
struktarmatricat kell egymas mellé lefektetni.
A matricakat egymashoz illeszteni kell, ezért
ezeket egy sik fellletre fektetjik, és kézi
korflrésszel méretre vagjuk. (6. kép) Figyelni
kell arra, hogy a flrészlap a telies vagasi
hossz mentén szabadon foroghasson, mert a
firészlap megakadasakor a  suUrlédas
kovetkeztében fellépd hé olyan nagy lehet,
hogy a matrica anyagat meg is olvaszthatja.
Célszer(i vagas kozben sziineteket tartani, és
a flrészlapot szabadon forogni hagyni, hogy
a nem kivant felmelegedést és esetleges
Osszeragadast el tudjuk kertlni.

9.3 2/.. jelii strukturalt matricak

Ezeket a matricakat egy sik fellletre
kiteritjlk, és a Reckli matricavagd késsel
méretre vagjuk. Annak érdekében, hogy a
vagasi felllet egyenes legyen, célszerl egy
fém sint, mint vezet6t alkalmazni. (7 kép)




Vastagabb matricaknal el6nyds, ha a matricat
nem egy vagassal vagjuk keresztil, hanem a
vezetdsin mellett a kést kétszer-haromszor
végighlzzuk, amig a teljes keresztmetszetet
at nem véagjuk. Ajanlas: szdgben torténd
vagasokat a kés segitségével nehezen lehet
megoldani. Ha 2/.. tipusu matricaknal
gérbevagas szlkséges, célszerl a vagasi
felilet mentén egy falemezt felfektetni. Ezt a
lemezt az alatta fekvd matricaval egytt
firészeljik at. ( 8 és 9 kép) A falemez
csOkkenti a milanyag fékez6 hatasat, és igy
elkerulhetd a matrica megolvadasa. Ebben
az  esetben is  ajanlatos  azonban
rendszeresen  szlinetet tartani  annak
érdekében, hogy a forg6 flirészlap szabadon
tudjon futni, le tudjon halni.

10. Alkalmazas
betonelemgyartasnal

10.1 Ragasztas nélkiil
A matricat a pontos méretrevagas utan a

zsalukertbe  belefektetjiik. Az 1/.. jeld
matricakat 1-2 mm-es rahagyassal vagjuk,
mert igy a zsalukeret és a matrica k6zo6tt nem

képzddik hézag, igy  biztositva van a
tomitettség. A 2/.. jeli  matricakat
hasonloképpen 1-2 mm-es rahagyassal

vaghatjuk, mind a hossz-, mind a szélességi
méretet illetéleg, mert ezek konnyen

kiteritheték, és igy szorosan felfekszenek a
zsalukerethez.

Vigyazat! Ha a rahagyas tul nagy, akkor a
matrica felpiposodhat. Ezek alatt egy
légparna képzddhet, amelyet még a beton
sulya sem tud kinyomni.

Ezek a légparnak az elkészilt betonelemben
homorulatok kialakulasahoz vezethetnek.

10.2 A matrica beragasztasa

A ragasztas nélkili matricakat minden egyes
betonelem kiffoméazasa utan Ujra bele kell
fektetni a zsaluba és el kell igazgatni. Annak az
érdekében, hogy ezt elkerdljik, a matricak a
gyartélapra felragaszthatok. (12. pont) Ennek
féleg akkor van nagy elénye, ha tébb
ugyanolyan nagysagu elemet készitiink, és
ha a mintazat méretpontossagara nagy sulyt
kell, hogy fektessiink.

10.3 A zsalukeret elhelyezése

Ha a mintazat mélysége nagyon kicsi (1-2 mm),
a zsalukeret minden tovabbi nélkll rahelyezhetd
a matricara. Ha a mintazat magassaga eléri a
kb. 5 mm-t, akkor a tomitéshez elegendd egy
habszivacsszalag alkalmazasa is. Vigyazat!
Mind a két esetben képz&dhetnek a matrican
a keret sulya kovetkeztében  olyan
benyomddasok, amelyek a betonon
meglatszédhatnak.

struktaraknal
Reckli-

5 mm-nél
ellendarabokat
Giesspaste PU-bdl (lasd a 19.2 pontot), vagy
a szimmetrikus struktaraknal (bordak vagy

mélyebb
készithetink a

hulldmok) a matricabdl levabott csikokat
tudunk belefektetni. (10 kép)

10.4 A beton zomitése

Ha a razoéasztal frekvenciaja tul magasra van
allitva, akkor a beton z6mitésekor a matrica
egy olyan rezgé mozgasba jOhet, melynek
kdvetkeztében a matrica alatt levegé gydlik
0ssze, amely a lathaté betonfellletnél
homorulatként jelentkezhet. A
razofrekvenciat ezért mindig ellenérizniink
kell annak érdekében, hogy ezt az effektust
elkeruljuk.

10.5 Kiformazas

A ragasztas nélkili matricakat minden egyes
betonelem kifromazasa utan ujra bele kell fektetni
a zsaluba és el kell igazgatni. A kizsaluzasnal
biztositanunk kell azt, hogy a munkaasztal
felallitisakor a matrica ne csusszon le, és
magasrol ne essen a foldre, ment ez
mindenképpen a matrica sérlléséhez vezetne.
(12-13. kép) Ennek elkeriilése érdekében

célszer(i a matricat felragasztani (lasd 12. pont)




11. Alkalmazas helyszini
betonozasnal

11.1 Rogzités ragasztassal

Helyszini betonozds esetén a matricakat
mindig teljes feluletikben felragasztjuk.
(lasd 12.)

11.2 Rogzités szogeléssel
Kivételes esetekben és akkor, ha az

alkalmazasok szama csekély, az 1/.. jell
matricakat kozvetlenil felszdgelhetjik a
zsalura. A szbgek egymastél 20-25 cm
tavolsagra legyenek. Célszer{i bognarszoget
alkalmazni annak érdekében, hogy a
kizsaluzasnal a szbogek fejei a matrican
keresztul konnyen athuzhatok legyenek. A
mintazattél fliggéen mindig a struktdra
legmagasabb pontjan szdgeljink annak
érdekében, hogy a szogek altal okozott
lyukak a beton legmélyén észrevehetetlendl
helyezkedjenek el. A 2/.. jelii matricakat nem
szabad felszogelni, mert ezek a zsalu
felallitasakor atszakadnak.

12. Ragasztas

Javaslat: Elényds, ha a matricat egy falapra, mint
egy segédzsalura ragasztjuk fel, és ezt a falapot
rogzitiik a gyartdasztalon, vagy a zsalun. gy a
matrica a falappal egyitt a zsalurdl, illetve az
asztalrél kénnyen eltavolithatd, ami azt jelenti,
hogy a zsalu gyakorlatilag azonnal — pl. sima
beton gyartdsahoz - Ujra felhasznalhato.
Megspdroliuk  magunknak a  felragasztott
matricanak a zsalurdl torténd eltavolitasat, hiszen
igy a matrica a falappal egyiitt tarolhato, illetve ha
nincs ra szikség, artaimatlanithato.

12.1 F6 szempontok

A Reckli rugalmas matricakat mindig teljes
feluletukben kell felragasztani. Pontszer(,
vagy vonalszer( ragasztds esetén ugyanis

az elsé kizsaluzas a matrica
megnyulasahoz, és ezzel olyan
puposodasokhoz vezethet, amelyek a
betonrészeknél homorulatokat okoznak. A
matricak mind acél, mind fa alapra
felragaszthaték. Csak vizszintes, vagy
enyhén dontott (ivelt) feluletekre

ragasszunk. (17 kép)

Flggbleges  fellleteken a  ragasztd
megfolyik, lecsuszik, és igy a matricat nem
tudjuk belenyomni a folyékony ragasztéba
anélkil, hogy ne maradjanak alatta
légzarvanyok. Enyhén  dontétt, ivelt
felileteknél a matricak a friss ragaszton
megcsuszhatnak, és a sajat sulyuk
kovetkeztében meggylrédhetnek. Ezért
mindig sziikséges, hogy a fels6é ragasztasi
vonalban rogzitsik a matricat. Az is
elényods, hogy ha a ragasztét ilyen fellletek
ragasztasa esetén a Reckli-Stellmittel 100
hozzaaddsaval enyhén tixotropizaljuk,
kocsonyasitjuk, igy a lecsurgast meg tudjuk
akadalyozni. A frissen ragasztott matricara
nem szabad ralépni, vagy ratérdelni, mert
ezzel a matrica alatti ragasztot kipréseljuk
oldalra, és igy a betonmintazatban gydiri
forjamu deformaciét kaphatunk.

12.2 A ragaszto

A Reckli-Matrizenkleber SO nem kontakt-
ragasztd, hanem egy kétkomponenses
ragasztd, mely térhaldsodas segitségével
egy fesziltségmentes ragasztofilmmé
keményedik. A  keverési arany 4:1,
sulyaranyban. Ha nem hasznaljuk fel a
munkacsomag teljes mennyiségét, hanem
csak egy részét, akkor a pontos keverési
arany beallitasahoz egy mérleg hasznalata
mindenképpen szlikséges. Keveréshez egy
lassan forgd farégép alkalmas, melybe egy
keverészarat fogunk be. El6szér azonban az
A komponenst (Stammmaterial)  Kkell
alaposan felkeverni. Ezutan kimérjik a

szlikséges mennyiséget,

majd megfelel6 ardnyban hozzaadjuk a B
komponenst (Haerter). A két komponenst
alaposan 0Osszekeverjik. (14 kép) Annak
érdekében, hogy keverési hibat ne kdvessunk
el, a keveréket egy masik edénybe téltsik at,
és még egyszer alaposan keverjik el. (15 és
16 kép) Mindig csak annyi ragasztét
keverjink &ssze, amennyit az un.
fazékidén belil fel tudunk dolgozni. A
fazékidé +18-20 °C hémérsékletnél, 30-
40 perc. Magasabb h&mérsékletnél a
fazékidé csokken. A ragasztobol
négyzetméterenként 750-1000g szlkséges.
A ragaszt6 kb. 24 6ra mulva mér olyan
mértékben kikeményedik, hogy a zsalut
vagy a gyarté asztalt fliggélegesre is
allithatjuk. Alacsonyabb hémeérséklet
esetén, télen, a keményedési idé hosszabb,
addig kell varni, amig a ragaszté
tokéletesen megkeményedik.

12.3 A ragasztando feliiletek

Minden ragasztandd feliiletnek egyenesnek,
tisztanak, felérdesitettnek, por-, olaj-, viasz-,
és zsirmentesnek, valamint legféképpen
szaraznak kell lennie. J6 mindségi tapadast
az alaphoz kizarélag akkor ériink el, ha a
matrica hatoldalat megcsiszoljuk,
felérdesitjik (18 kép), pl. egy szalag- vagy
korcsiszoloval. Rezgécsiszolok  kevésbé
alkalmasak. (lasd 12.4.1.1 vagy 12.4.2.1)




12.31 Fa

Legalkalmasabbak a nem lakkozott,
bevonatolt fatablak (farostlemez, vagy
rétegelt lemezek). Azokat a fatablakat,

amelyeken mianyag bevonat van, egészen
a nyersfa fellletig le kell csiszolni.

12.3.2 Acél

Az acélfellletnek rozsdamentesnek kell

lenni, idealis a homokfuvott, de legalabbis
megcsiszolt fellilet. Primer alkalmazasara
nincs sziikség, mert a Reckli-Matrizenkleber
SO primer nélkil is jél tapad.

12.4 Ragasztas
12.4.1 1/.. tipust matricak

12.4.11 A matrica hatoldalanak
felérdesitése
A matricat hatara forditjuk, és egy szalag-

vagy korcsiszoléval a matrica hatoldalat
megcsiszoljuk, felérdesitjik. A rezgbcsiszolok
kevésbé alkalmasak erre a feladatra.

A lecsiszolt port el kell tavolitanunk,
portalanitanunk kell a felliletet. Ez torténhet
lesopréssel, vagy s(ritett levegd segitségével.

12.4.1.2 Méretre igazitas, ellenérzés

A matricakat a ragasztdé nélkili fellletre fel
kell fektetnlnk, beigazitanunk, és a méreteket
ellendrizni kell. A ragasztandd felilet egyik
homlokfellleténél és egyik hosszoldalanal
segédkeretet kell felraknunk, amelyhez majd
a matricat nekitoljuk. Ezek utan a matricat
eltavolitjuk annak érdekében, hogy a fellieltre
a ragasztoét fel tudjuk vinni.

12.4.1.3 A ragasztas menete

A Reckli-Matrizenkleber  SO-t  alapos
Osszekeverés utan (ldsd 12.2) kiontjuk a
ragasztando fellletre, és egy fogasléccel,
fogas simitoval egyenletesen elosztjuk a
feluleten. (19 és 20 kép) Fontos az, hogy a
fogaslécet mindig azonos szdgben tartsuk
annak érdekében, hogy a ragasztd
rétegvastagsaga is egyenletes legyen. Csak
annyi ragasztét célszerl felvinni, amennyi
szukséges, illetve amennyit a fazékid6n
bellil fel tudunk dolgozni. Ugyelni kell arra,
hogy a matrica szélein elegendd ragasztd
legyen, mert a beton kizsaluzdsakor a
legnagyobb igénybevétel itt I1ép fel.

Ezek wutan a matricat

belefektetjik a
ragasztorétegbe, és a segédkerethez toljuk,
igazitjuk. Figyelni kell arra, hogy a matrica alatt

ne maradjanak légzarvanyok. A  friss
ragasztoba ezért az egyik oldalon rakjuk bele a
meghajlitott matricat Ugy, hogy a levegd
kénnyen el tudjon tavozni. (21 kép) Ezek utan
vigyukuk fel a ragasztot a kovetkez6 matrica
ragasztasahoz. Ezt a matricadt hozza kell
nyomni a mar leragasztott matricahoz annak
érdekében, hogy a lehet6 legnagyobb tomitést
érjink el az illeszkedd feluletek kozott.
Elényés az is, ha a matrica alsé élét is
bekenjik a ragasztoval, mert ez is ndveli a
tomitettséget. llyen modon ragasztjuk le a
tovabbi lapokat is, amig a teljes fellilet el nem
készil. A matricakaban lehetnek olyan fellleti
feszlilségek, amelyek miatt a matricak a
széleken elvalhatnak a ragasztotdl. Annak
érdekében, hogy ezt elkerlljuk, fadeszkakat
fektesslink a szélekre, és ezeket vagy
parhuzamszoritoval rogzitsik, vagy tegyiink
ra sulyt. Vigyazat! A deszkakat nem szabad
tulzottan megterhelni, mert azzal a folyékony
ragasztot kinyomjuk a matrica aldl, és ez az
elkészilt  betonelemnél kidudorodashoz
vezethet. A ragsztdé megkeményedése utan a
deszkakat természetesen ismét eltavolitjuk.



12.4.1.4 Ragasztas ivelt felliletekre
Az 1/. tipusi matricak, noha nagyon

rugalmasak, de hajlitds esetén vissza akarjak
nyerni eredeti sik allapotukat. Ez azt jelenti,
hogy megfelel6 rogzités, terhelés nélkil ivelt
fellileteknél elvalnanak a ragsztasi fellilett6l. A
ragasztas ideje alatt ezért ezeket a matricakat
megfeleléen le kell terhelni. Ha beflirészeljik,
vagy bevagjuk a matrica hatoldalat, ezt a
bels§  fesziltséget jelentdsen tudjuk
csOkkenteni, ami megkdnnyiti az ivelt feliilet
elkészitését. (23 és 24 kép) A bevagasok
egymastél valé tavolsaga az ivelt felllet
jellegétdl fiigg.

12.4.2 2/.. tipusu matricak
12.4.2.1 A matrica hatoldalanak
felérdesitése
A matricat hatara forditjuk, és egy szalag-,
vagy korcsiszoloval a matrica hatoldalat
megcsiszoljuk, felérdesitjlik. A rezg6csiszolok
kevésbél alkalmasak erre a feladatra. A
lecsiszolt port el kell tavolitanunk,
portalanitanunk kell a fellletet. Ez torténhet
lesOpréssel, vagy slritett levegd segitségével.

12.4.2.2 Méretreigazitas, ellenérzés

A matricit a ragasztando fellletre
hengergetjiik, és a helyére igazitjuk. Ehhez az
szlikséges, hogy a matrica kordl mind a négy
oldalon egy segédkeretet rogzitstink. Fokozott
gondossaggal kell eljarnunk azoknal a
matricaknal, amelyek parhuzamosan futd
mintazattal, struktaraval rendelkeznek. A
szimmetrikus mintazatokat kihuzott zsinor
segitségével igazitsuk ki, helyezziik el.

12.4.2.3 A ragasztas menete

A beigazitas utan a matricat az egyik,
keskenyebbik oldalatol kezdve feltekerjik a
matrica kdzepéig, a ragasztét kiontjik a

matrica kozepéhez, és a fogasléccel
egyenletesen eloszlatjuk. Hangsulyozzuk a
ragaszt6 egyenletes eloszlasanak
fontossagat, kilénben az egyenetlenségek
megjelennek a munkafellleten is. (25 és 26
kép) Ugyelni kell arra, hogy a fogasléc
szbge a ragasztando felllethez viszonyitva
allandé maradjon. EQy munkamenetben 75-
100 cm széles csikra vigyik fel a ragasztét.
A matrica szélén elegendd ragasztot kell
felvinni, mert a betonelem kizsaluzasakor itt
lép fel a legnagyobb erdé. A frissen felvitt
ragasztbba a matricat belegorgetjuk, és
ezutan elkezdjik a kovetkez6 csikhoz a
ragaszto felvitelét, melybe a matricat tovabb
gorgetjik. Ezt addig ismételjik, amig el nem
érlink a matrica végeéig.

Ezek utan a matrica masik felét is
feltekerjik, és hasonl6 médom ragasztjuk
le, mint az elsé felét. It is figyelni kell arra,
hogy a matrica letekerésekor ne maradjon
leveg6 a matrica hatoldala és a zsalu
kozott. A leveg6t oldaliranyba, illetve el6re
tudjuk  kinyomni, ennek el8segitésére
hasznos segédeszkéz a szallitashoz
hasznalt mag, amellyel oldalrdl a matricat le
tudjuk nyomni. Rogtén a ragasztas utan a
mintazat futasat ellenérizni kell, és az
esetleges pontatlansagokat ki kell igazitani.
Ezt csak addig tudjuk elvégezni, ameddig a
ragasztd6 még friss. Lehetnek a matricaban
olyan fellleti fesziiltségek, amelyek azt
okozhatjak, hogy a matrica szélei elvalnak
a zsalu fellletétél. Ezt elkerllendd,
fektessiink deszkakat a szélekre, melyeket
terheljunk meg addig, amig a ragaszt6 nem
keményedik ki. Vigyazat! A deszkakat nem
szabad tulzottan megterhelni, mert ebben az
esetben a folyékony ragasztét kinyomjuk
ezen a részen a matrica aldl, és ez az
elkészllt  betonelemnél kidudorodashoz
vezethet. A ragasztd megkeményedése utan
a deszkakat természetesen ismét
eltavolitjuk.

12.5 A felragasztott matrica eltavolitasa
Ragasztot azért alkalmazunk, hogy tartés

és nagyszilardsagu koétést hozzunk létre a
matrica és a zsalu, illetve a gyartéasztal
kozott.  Ebbél  kovetkezik, hogy a
felragasztott matrica eltavolitasahoz komoly
erd kell, és ez alig lehetséges a matrica

sérulése, karosodasa nélkil. Ez a
magyarazata annak, hogy elény6és a
matricat egy olyan falaphoz
hozzaragasztani, amelyet szilardan
rogzitiink a zsaluhoz vagy a

gyartéasztalhoz. Ha mégiscsak szikség
van arra, hogy eltavolitsunk egy ragasztott
matricat, az ugynevezett lefejt6 modszert
alkalmazzuk. Az egyik sarkon egy éles
késsel elkezdjik a matricat lefejteni, és
lehtzni. Ha egy elegend6 nagysagu csikot
sikerllt lefejtenliink, ehhez hozzafogunk
parhuzamszoritd segitségével egy deszkat,
melyet aztan egy daru segitségével
meghlzunk, és ezek utan a matricat
centiméterrél centiméterre lefejtiik  az
alaprol. A gondos lefejtés ellenére is
altaldban  maradnak ragaszto-  vagy
matricamaradvanyok a zsalun, ezeket

csiszolassal tudjuk eltavolitani.




13. Levalasztas
13.1 Formalevalaszto kivalasztasa
A formalevalaszto felvitele nagyon fontos a

kdénnyl kizsaluzdas és a j6 mindségl
latszébetonfelilet érdekében. Harom
kilonb6z6 formalevalasztét szallitunk,

amelyekbdl az alkalmazas jellegétél fliggéen
valaszthaunk. A Reckli Trennwachs TL
oldészert tartalmaz. A Reckli Trennwachs
TL-W pedig vizbazisi. Mind a kettét
els6ésorban a betonelemgyartasnal
alkalmazzuk. A Reckli Trennwachs TL-SO
szintén tartalmaz olddszert, és elsésorban a
helyszini betonozasnal keril alkalmazasra.

(2 tablazat)

13.2 A formalevalaszto felvitele

A levalasztot legaldbb kétszer kell a matricara
felecsetelni, vagy felszérni. (27 kép)

A masodik réteget az elsé réteghez képest
derékszogben vigylk fel. Rendkivil fontos,
hogy a mintazat oldalai is elegend6
formalevalasztét kapjanak. Ezt oldaliranyu
szorassal érhetjik el a legkdnnyebben. Ha a
mintazat mélyedéseiben tal sok
formalevalaszté van, ezt vagy le kell itatni,
vagy sdritett levegdvel le kell fajni.

2.tablazat: Formalevalasztok

13.3 A réteget védeni kell az idéjarastol
Ha a formalevalaszté rétegbdl az oldészer
elparolgott, illetve a vizes réteg megszaradt,
a szokasos mddon  betonozhatunk.
Kulénoésen a helyszini betonozasnal a
valasztéréteg-filmet védeni kell attél, hogy
az id6jaras, es6 kart tegyen benne.
Célszerli ezért addig, amig nem torténik
meg a betonozas, a zsalut foliaval vagy
lapokkal védeni. (28 kép)

Javaslat: A szokasos permetezdgépeknél
alkalmazott szoréfejeket célszer(i olyanokra
atcserélni, amelyek szoérasképe vonal
jellegli. Ezekkel a  szorofejekkel a
formalevalasztét egyenletesebben tudjuk
felvinni. Oldoészertartalmu  formalevalaszto
esetén csak olyan permetez6t szabad
hasznalni, amelyben oldészerrel szemben
ellenall6 tdmitések vannak.

Felhasznalas Anyagsziikséglet

Betonelem gyartas esetén
Betonelem gyartas esetén

vizbazisu
Helyszini betonozas esetén

RECKLI-Trennwachs TL
oldészert tartalmaz
RECKLI-Trennwachs TL-W

RECKLI-Trennwachs TL-SO
oldészert tartalmaz

50 -100 g/m?
2 réteg felvitele szikséges
50 -100 g/m?
2 réteg felvitele sziikséges
50 -100 g/m®
2 réteg felvitele szikséges

14. Tavtarté

Olyan tavtartokat kell alkalmazni, amelyeknek
nagy a felfekvé feliilete. A hegyes tavtarték a
vasalés sulya kévetkeztében benyomddnak a
mlanyagba, és igy akar kiemelkedhetnek a

latszobeton felliletbdl. (29 kép) Mivel a
megengedett minimalis  rétegvastagsagot
mindig a betonelem mintazatanak legmélyebb
pontjatél szamitjak, ezért a tavtartét a
struktirmatrica legmagasabb pontjan  kell
feltdmasztani.

A vasalas jellegétol és formajatol fliggben az is
lehetséges, hogy a vasalast felfliggesztjik, és
igy elkeriljik azt, hogy a tavtartdk a felileten
Iathatok legyenek. (30 kép)

15. Betonozas

A szabvanyos kovetelményeken tul a
matricak alkalmazasahoz nem szukséges
semmiféle tovabbi kovetelmény, ami a
beton fajtajat, Osszetételét, konziszten-
ciajat, vagy mindéségét illeti. A szokasos
modon betonozhatunk és zomithetjik a
betont. Ha kulsé vibratort alkalmazunk,
csupan azt kell figyelembe venniink, hogy a
matrica rugalmassaga a rezgés egy részét
elnyeli. Ezt egy hosszabb ideig tartd

vibraciéval kell kompenzalnunk.




16. Kizsaluzas

16.1 Kizsaluzas idépontja

Az idevonatkoz6 cement,- és betonszab-
vanyok figyelembevételével a kizsaluzasnak
olyan hamar kell megtérténni, amint ez
lehetséges.

16.2 Ragasztas nélkiili matricak

A betonelem kiemelésekor azok a matricak,
amelyek nincsenek beragasztva, a legtdbbszor
sajat  sulyuk kovetkeztében leesnek a
gyartéasztalra. (11 és 12 kép) Ha ez
mégsem torténne meg a struktira jellege
kovetkeztében, akkor a matricat 6vatosan
és lassan a betonfellletrdl le kell valasztani.

16.3 Ragasztott matricak

A felragasztott matricakrdl vagy leemelik a
betonelemet, vagy a zsalut tavolitiak el a helyszini
betonozassal készilt szilard betonrdl. Ennek nem
szabad hirtelen erbvel torténnie, hanem lassan,
kiméletesen kell elvégezni. [d6t kell adni a matricanak,
hogy a felillet egyes részei meg tudjanak nyulni, és a
betontdl lassan el tudjanak vaini. Ezt a folyamatot
azzal is tudjuk tamogatni, hogy daru segitségével
megemeljlik a betonelemet vagy a zsalut addig, amig
az elvalas megtorténik. (31-35 kép)

10

Eles emelszerszamok alkalmazasat minden-
képpen el kell keriini, mert ez vagy a beton,
vagy a matrica fellletének sériiléséhez vezet.

17. Tisztitas

171 Matrica feliilete

Ha az elegend6 mennyiségi
formalevalasztot szakszerlen vittik fel a
matricara, akkor a matrica fellelte a
kizsaluzds utan olyan tiszta, hogy a
kovetkez6 betonozas el6tt tisztitds nélkul
Ujra beszoérhatjuk formalevalasztoval.

Ha viszont mégis szikség lenne arra, hogy
a matricat vagy egyes részeit meg kell
tisztitani, akkor ehhez egy az alkalmazott
formalevalasztéba belemartott tisztito-
rongyot kell hasznalni. Ezzel a ronggyal a
feliletet alaposan atdorzsoljuk. Hogy a
szennyezddést teljesen el tudjuk tavolitani,
a tisztitérongyot tobbszor cserélni kell. A
tisztitas utan célszerli a matrica teljes
feliletét még egyszer egyenletesen
beszorni a formalevalasztéval.

17.2 Kéziszerszamok

Kéziszerszamok tisztitasahoz a Reckli-EK-
PU-Verdinnung alkalmas. A szerszamot
ellenben célszerli még addig megtisztitani
az anyagtoél, amig az nem keményedett ki.

kikeményedett kétkomponenses
anyagokat nagyon  nehezen, vagy
egyaltalan nem lehet feloldani, még akkor
sem, ha beaztatiuk a Reckli-EK-PU-
Verdinnungba.
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18. Fugak/sarkok/élek

18.1 Profillécek alkalmazasa

Hasonldéan a sima latszébeton feliletekhez, a
mintazott, strukturalt betonnal is a fugak, sarkok,
élek készitése profillécek segitségével torténik.
Csupan azt kell megallapitanunk, hogy ezeknek a
léceknek a mérete a mintazat legmélyebb,
kozéps6, vagy  legmagasabb pontjara
vonatkozzon. A matrica hats6 részének
mindenkori vastagsagat is figyelembe kell venni a
Iéc méreteinek megallapitasahoz.

(lasd a 1-5 rajzok) (36-39 kép)

Eckfase auf Strukturhochpunkt im Beton

1lrajz

Eckfase auf Strukturtiefpunkt im Beton

2 rajz

‘k“*—q.-<
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Stumpfer StoR

3rajz

Glatter Rahmen mit Fase auf Strukturtiefpunkt im Beton

4 rajz

Glatter Rahmen mit Fase auf Strukturhochpunkt im Beton

5rajz

11



18.2 Matricak talalkozasa

Durvabb, szabalytalan mintazattal rendel-
kez6, egymas mellé tolt matricak még akkor
sem adnak optikaillag egy kellemes
kinézetet, ha az érintkezési feliletet
szakszer(ien tomitettik. Megoldast az sem
jelent, ha a matricakat gérbe vagjuk. A
matrica  hatoldalanak  gérbevagasa jo
tomitést ad, de a strukturatdl figgden igy is
egy furcsa, nem szép, szabalytalan fellletet
kapunk. llyen  esetekben  profillécek
segitségével adjunk a sarkoknak egy sima
karaktert. (lasd 6-9 rajz)

Egyenes vonall mintazatoknal azonban a
sarkok kiképzéséhez gérbevagast ajanlunk.
(40 és 41 kép)

k

Eckausbildung, Matrize auf Gehrung geschnitten

6rajz

12

Eckprofil mit Fase auf Strukturhochpunkt im Beton

7 rajz

1

Eckprofil mit Fase auf Strukturmittelpunkt im Beton

8rajz

Eckprofil mit Fase auf Strukturtiefpunkt im Beton

9rajz



19. Kizarasok

19.1 Kivagas a matricabol

Kizarasok, amelyek a betonelemekben az
ajtok vagy ablakok szamara sziikségesek,
elballithatok ugy is, hogy a széban forgd
részeket kivagjuk a matricaban, és oda
elhelyeziink egy keretet. (42 kép)

19.2 Ellendarab Reckli-Giesspaste PU-bol
Abbol a célbdl, hogy a matricat ne kelljen
szétvagdalni, és igy tobbszor is, tébb elem
készitéséhez is fel tudjuk hasznalni, a
kizarasokat elkészithetjiik gy, hogy a Reckli-
Giesspaste PU-bol ellendarabot készitlink a
matrican. (43 és 44 kép) A matrican
bejeldljik, hogy hova akarjuk a kizarast
elkésziteni. Ett6l a vonaltdl jobbra-balra 15-
20 cm-re a matricat alaposan megtisztitjuk,
és Reckli Formenwachs-al egyenletesen
atkenjuk. Vigyazat! Ezt a  csikot
mindenképpen a Reckli formenwachs-al kell
bekennilink, nem pedig a Reckli TL/ TL-SO
/TL-W —vel. Ezek az utdbbi formalevalasztok
a beton levalasztasara szolgalnak, és nincs
elegendd elvalaszté hatasuk a mianyag
pasztahoz. A formalevalasztdban 1évé
oldészer elparolgasa utdn a Reckli-
Giesspaste PU-t 5 mm-es rétegekben addig
visszik fel, amig a matrica mintazatanak a
legmagasabb pontja folé nem érink el. A
kdvetkezd Ontés akkor torténik meg, ha az
el6z6 mar megzselésedett és mar nem huz
szalat. Az utolsé réteg — még folyékony —
Reckli-Giesspaste PU felvitele utan tegylnk
ra egy egyenes, tiszta, szivoképes deszkat,
vagy pedig faforgacslemez csikot. Ezt oly
maddon csinaljuk, hogy a milanyag paszta
minden oldalon nyuljon tul a lemezen. Ez a
lemez kb. 8-10 mm vastag legyen.

A kikeményedéshez kb. 1 drara van
szikség. Ha ez az id6 eltelt, az igy
eléallitott ellendarab a hozzaragasztott
lappal egyutt a matricardl leemelhet6. A
korflrésszel a  szikséges  helyen
elvaghaté. Vigyazat! Ez a paszta folyik,
elterdl.
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Ezért aztdn az  anyagtakarékossag
érdekében a pasztat durvabb, magasabb
mintazat esetén ketté vagy akar tdbb
rétegben egymasra ontjik. Igy elkeriilhetd
az, hogy a paszta tul nagy terileten
teruljon el, azaz a megkeményedés utan
tal sokat kelljen levagni és kidobni az
ellendarabbdl.

19.2.1 A RECKLI-GieRpaste PU
tulajdonsagai

A Reckli-Giesspaste PU egy pasztaszer(,
rugalmas, kétkomponenses mianyag.
Keverési aranya sulyaranyban 10:1. Ha nem
a teljes mennyiséget hasznaljuk fel, akkor a
korrekt keverési arany érdekében egy
mérleg  alkalmazésa  elengedhetetlen.
Keveréshez egy lassu fordulatszamu
farogép a befogott keverével megfelel.
Mindig csak annyi pasztat keverjunk dssze,
amnnyit az un. fazékidén belll fel tudunk
dolgozni. A fazékidé 18-20 °C-nal kb. 10-15
perc. A teljes keményedési id6 kb. 1 6ra. A
szikséges mennyiség nagymértékben flgg
a mintazattol, annak magassagatdl, illetve a
kizaras nagysagatol, mindenesetre vegyuk
figyelembe, hogy a paszta fajsulya 1,4
glcm®.

19.2.2 Formalevalaszté maradvanyok

eltavolitasa
Annak érdekében, hogy egyenletes szint
kapjunk a beton fellletén, a Reckli

Formenwachs-al ~ kezelt  felllleteket (a
kizarasoknal) feltétlendl vjra le kell kezelni az
altalanosan alkalmazott Reckli Trennwachs-al.
Ezt Ugy csinalhatjuk, hogy egy tiszta rongyot
atitatunk a Reckli Trennwachs-al, és ennek a
rongynak a segitségével a Formenwachs
maradvanyokat alaposan eltavolitjuk. Ha ezt a

munkat nem végezzik megfeleld
gondossaggal, a betonon szineltérések
|éphetnek fel.

19.3 Matricabol késziilt ellendarab
Szimmetrikus  mintazatoknal, mint pl.
hullamok, bordak, az ellendarabot magabdl a
matricabol is készithetjik, és a levagott
matricat, mint kizaro-profilt hasznaljuk.

(20 kép)

20. Javitas / kipétolas /
szintbehozas

20.1 Javitas
A Reckli-Elasto-Spachtel segitségével a
beszakadt, megseérilt  strukturmatricak

javithatok, kipétolhatok. A tokéletes tapadas
érdekében a  kijavitand6  részeknek
tisztanak, szaraznak, pormentesnek, olaj-,
viasz- és zsirmentesnek kell lenni, valamint
a fellleteket csiszolévaszonnal mecha-
nikailag fel kell érdesiteni. A feldolgozasi
idén belil a Reckli-Elasto Spachtelt a
kijavitasra vard helyre ra kell spatulazni. A

felesleges anyagot lehetbleg még lagy
allapotban  tavolitsuk el. A mintazat
kimodellezése szintén friss allapotban

torténjen meg. Ha maradnak olyan részek,
amelyeket el kell tavolitani, ezeket 2-3 6ra
utan csiszolassal eltavolithatjuk. 4-5 o6ra
mulva az anyag mar gyartasba vehet6,
terhelhet6. Annak érdekében, hogy a
beszakadt vagy toldasra vard helyeket a
lehetéségekhez  képest a  legjobban
megerdsitsuk, a kovetkezéképpen jarjunk el.
A fellleteket gondosan tisztitsuk meg. A
toldasra varo felllet ala fektessiink le egy
polietilén féliat annak érdekében, hogy a
kifolyd spatulazé anyag ne ragassza a

matricat az alaphoz. A Reckli-Elasto-
Spachtelt kenjik fel a ragasztando
fellletekre, és ezeket enyhén nyomjuk

egymashoz. A kitiremkedd anyagot még
friss allapotban tavolitsuk el, ugyanis, ha
mar megkeményedett, csak lecsiszolhato,
vagy levaghato. A Reckli-Elasto-Spachtel
megkeményedése utan a matricat forditsuk
a mintazat oldalara. Ezutan a ragasztas
vonaldban a matrica hatoldalat kb. 3-5 cm
szélességben és 3 mm mélységben
csiszoljuk ki. Ezt Reckli-Elasto-Spachtel-el
spatulazzuk ki, és igazitsuk a matrica
sikjahoz.
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2-3 6ra mulva a matrica hatoldalat sikba
csiszolhatjuk. Forditsuk meg a matricat
ismét a hatoldalara, és a megjavitott részt
Reckli-Trennwachs TL/TL-SO vagy TL-W-
vel dorzsoljuk be. Megjegyzés: szeretnénk
arra utalni, hogy a javitott fellilet minésége
nem Osszehasonlithaté a matrica eredeti
min&ségével. A leggondosabb munka-
végzés ellenére is fennall a veszély, hogy a
javitas vonala a betonfellleten észlelhetd
lesz.

20.1.2 A Reckli-Elasto-Spachtel
tulajdonsagai

A Reckli-Elasto-Spachtel két folyékony
komponensbdl  all.  Keverési arany
sulyrészben 8:1. A tixotropia az ossze-
keverés utan 2-3 perccel kezdddik, és a
feldolgozasi id6 végéig folyamatosan
er6sodik. Ez azt jelenti, hogy ezt az
anyagot, mint oOntégyantat, vagy mint
spatulazé anyagot is hasznalhatjuk. A
feldolgozasi id6 (fazékidé) 18-20 °C-on
kb. 10 perc. A spatulazé anyag egy
munkamenetben kb. 10 mm vastagon
vihetd fel. A szilkséges mennyiség erésen
fligg a repedés vagy a sériilés jellegétél,
mindenesetre az anyag fajsulya 1,4

glcm®.  Otlet: az  Elasto-Spachtel
fazékidejét valamennyire meg tudjuk
nyujtani akkor, ha a bekevert

mennyiséget kiontjik egy lapra, és ott
vékonyan elteritjik.

20.2 Matricak hatoldalanak
szintbehozasa

A gyartasbdl fakadd okok miatt nem
biztosithaté az, hogy a matricdk mindig
egyenletesen vastagok legyenek. (lasd 9.
pont) (45 kép) Sziikségessé valhat az, hogy a
vastagsag kilénbségeit eltlintessik, amely
csiszolas vagy feltdltés segitségével torténhet.
A matricakat a mintazott feliletre forditjuk, és
egymas mellé toljuk. A vastagabb matricat
addig csiszoljuk, amig a vastagsaga eléri a
vékonyabb  matricaét. Erre a célra
legalkalmasabb egy szalagcsiszolé vagy
korcsiszold (46 kép).
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Ha a vastagsagi kiilonbség tul nagy, akkor
egyszerlbb, ha a csiszolas helyett a véko-
nyabb matricat vagy feldintjik Reckli-
Matrizenkleber-SO-val, vagy kispatulazzuk
Reckli-Elasto-Spachtellel. Mindenesetre a
sz6ban forgd teriileteket meg kell
tisztitani, és fel kell érdesiteni. Azel6tt,
hogy  kidntenénk (47  kép) vagy
spatulaznank (48 kép). A szikséges
vastagsagot a matrica oldalanal egy faléc
segitségével biztositjuk. Ezt a falécet Reckli-
Formenwachs-al kezeljik, igy elkerilhetd az,
hogy a léc odatapadjon a gyantahoz. A
ragaszto vagy a spatulazéanyag
kikeményedése wutan a matricaknak a
vastagsaga az illeszkedéseknél egyenletes,
megegyezik egymassal (49 kép)

21. Hulladékkezelés

A Reckli struktarmatricak  poliuretan
elasztomerekbdl készulnek. Az eurdpai
hulladékjegyzék szerint kédjuk 12 01 05
(mlanyagok hulladéka), ami azt jelenti,
hogy a helyi szabalyok szerint kell
artalmatlanitani.




22. Szukséges anyagok

22.1 Fogy6 segédanyagok

Anyagok Felhasznalas Anyagsziikséglet

RECKLI-EK-PU-Verdiinnung (higito)

RECKLI-Elasto-Spachtel (spatulazé anyag)

RECKLI-Formenwachs

RECKLI-Giel3paste-PU
RECKLI-Matrizenkleber SO

RECKLI-Stellmittel 100 (tixotropizal6 szer)

RECKLI-Trennwachs TL

RECKLI-Trennwachs TL-SO

RECKLI-Trennwachs TL-W

figgdleges feliileten is tudjunk dolgozni.

22.2 Szerszamok /| Gépek

Werkzeug / Gerat Anwendungszweck

Bandmal / Zollstock

Bohrmaschine, (Handbohrmaschine)
Drehzahl regelbar, mittlere Drehzahl
Bretter/Leisten/Balken

Eimer, leer

Folien (dunkel)
Holz- oder Stahlleisten

Kelle
Kreissage (Handkreissage)

Markierungsstift (Zimmermannsbleistift,
Filzstift, Signierschnur)
Matrizenmesser

Messer (kraftiges Schalmesser)
Metallschiene

Pinsel

Putzlappen

Richtschnur / Schlagschnur
Ruhrquirl /-paddel
Rundschleifer / Bandschleifer

Schleifpapier / Sandpapier
Schraubzwingen

Spachtel (Malerspachtel)
Spriihgerat (Druckluft)

Waage
Zahnspachtel /-glatter (3 mm Zahnung)

Kéziszerszamok tisztitasa szennyezettség mértékétdl fliggd
Sérult matricak javitasa erésen flgg a sérilés mértékétdl
Egyenetlen martica vastagsagok kiegyenlitése =1,4cm’

Formalevalaszt6 Giesspaste PU kb. 150-200 g/m?
alkalmazasakor, valamint vezetélécek
kezelésére

Matricakizarasok készitése

Matricak fara vagy acélra torténé kb. 750 —1000 g/m*

felragasztasa, egyenetlen matrica hatoldalak egalizalasa
A ragasztd besiritése azért, hogy ivelt vagy* 1-5%

Olddszertartalmu levalaszto betonelezitéséhez ca. 100-200 g/m? je nach Struktur

Oldoészertartalmu levalaszto
helyszinibetonozasnal

ca. 100-200 g/m’ je nach Struktur

levalasztoszer betonelemek készitéséhez
vizbazisu

ca. 100-200 g/m’ je nach Struktur

Uberpriifung der MatrizenmaRe
Anmischen von 2-Komponenten-Materialien

Niederhalten der Matrizenrander nach dem Kleben

Umfiillen von angemischten 2-Komponenten-Materialien zum nochmaligen
Vermengen

Schutz der Matrizen vor Witterung und Abregnen des Trennwachsfilmes
Anschlaghilfen beim Ausrichten und Kleben der Matrizen;

Dickenlehren beim Egalisieren von Matrizenriicken

Auskratzen der Material- und Mischgebinde

Zuschnitt der Matrizen 1/.. und der Konterabschalungen aus GieRpaste-PU
und fir Gehrungsschnitte an Matrizen 2/..

Markierung der Absperrlinien bei der Herstellung von Strukturabsperrungen

Zuschnitt der Matrizen 2/..

Abschalen aufgeklebter Matrizen

FUhrungsschiene beim Zuschneiden der Matrizen 2/.. mit dem Matrizenmesser
Zur Reinigung des Handwerkzeuges

Entfernen von Formenwachsriickstanden bei der Anwendung von GieRpaste-PU,
Aufsaugen von Trennwachsulberschiissen, Lappen dirfen nicht flusen

Zum Ausrichten symmetrischer Strukturmatrizen

Anmischen der 2-Komponenten-Materialien

Abschleifen des Klebeuntergrundes; Ab- und Anschleifen des Matrizenriickens
beim Verkleben, bei Rissverstarkungen und beim Egalisieren

Aufrauen des Matrizenkunststoffes zur Haftverbesserung des Reparaturspachtels
und des Klebers

Anklemmen der Niederhalter-Bretter; Klemmbhilfe beim Abschéalen verklebter
Matrizen

Anruhren und Auftragen des Elasto-Spachtels

Aufspriihen des Trennmittels, bitte Flachstrahldliisen verwenden

Portionieren von Teilmengen der 2-Komponenten-Materialien

gleichmaRiges Verteilen des Matrizenklebers SO

erdsen fiigg a mintazattsl, = 1,4 cm®
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